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Spiralne prety zbrojeniowe

ze stali nierdzewnej AlISI 316,
o bardzo wysokiej wytrzymatosci
montowane metoda na sucho,
do wzmachniania elementow
murowych i drewnianych oraz
elementéw z betonu zbrojonego

ZAKRES STOSOWANIA

Produkt jest przeznaczony do konstrukcyjnego
wzmacniania elementow kamiennych, z cegly i tufu,
betonu lub drewna, do taczenia elementéw murowych
i stropéw drewnianych ze scianami , do zredukowania
ryzyka peknie¢ powierzchni oraz do stosowania jako
szwy zbrojace w popekanym lub uszkodzonym murze.

Przyklady zastosowania

* kaczenie $cian warstwowych.

e kaczenie drewnianych legaréw stropowych/
podiogowych ze $cianami murowymi.

e Naprawa pekniec.

e Wykonywanie szwow zbrojgcych w scianach
naroznych i taczeniach scian ,T".

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

Mapei Steel Dry 316 spiralne prety zbrojeniowe
wykonane ze stali nierdzewnej AlISI 316
charakteryzujace sie wysoka wytrzymatoscia

i stabilnoscia chemiczna. Mocuje sie je na sucho przy
uzyciu specjalnej wkretarki po wywierceniu otworu

w murze. Specjalny spiralny ksztalt pretow zapewnia
im mocne zakotwienie oraz wysoka mechaniczng
przyczepnos$c¢ do podioza.

Mapei Steel Dry 316 sg dostepne w trzech réznych
srednicach (6, 8 i 10 mm) i czterech réznych
diugoséciach (400, 600, 800 i 1000 mmj:
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- Mapei Steel Dry 316/6/400
- Mapei Steel Dry 316/6/600 ;

_ Mapei Steel Dry 316/6/1000 WATERIAL WBUDOWALIO
- Mapei Steel Dry 316/8/400 SP 02  bdovsk

- Mapei Steel Dry 316/8/600
- Mapei Steel Dry 316/8/1000

- Mapei Steel Dry 316/10/400
- Mapei Steel Dry 316/10/600
- Mapei Steel Dry 316/10/1000

Produkt zostal przebadany zgodnie z norma EN 845-1
~Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw --
Czesé 1. Kotwy, listwy kotwiace, wieszaki i wsporniki”

ZALETY

W przeciwienstwie do tradycyjnych metod, Mapei Steel
Dry 316 mocuje sie w krotkim czasie | w wiekszosci
przypadkéw bez koniecznosci przerywania toczgcych
sie prac w budynku. Produkt charakteryzuje trwatosc,
odpornosé na korozje i doskonata przyczepnosc.

ZALECENIA
Wszyscy montazysci powinni nosié rekawice i okulary

ochronne oraz maski przeciwpytowe.

WYTYCZNE STOSOWANIA
Mapei Steel Dry 316 montuje sie wg ponizszych

wskazowek:
-— lﬂ.
5 ¥ ‘




DANE TECHNICZNE (typowe wartosci)

WEASCIWOSCI PRODUKTU

Mapei Steel Dry 316/6

Mapei Steel Dry 316/10

Mapei Steel Dry 316/8

AIS| 316 stal nierdzewna

AlSI 316 stal nierdzewna AlIS| 316 stal nierdzewna

1. Wywiercenie otworu
naprowadzajacego

Uzywajac wiertarki udarowej wywiercic otwor
naprowadzajacy o $rednicy nieco mniejszej
niz $rednica spiralnego preta, ktory ma byé
umiejscowiony w otworze. Gtebokos¢ otworu
powinna by¢ réwna diugosci preta lub nieco
wigksza, Otwér nalezy dokladnie odkurzyc.

2. Montaz preta Mapei Steel Dry 316
Umiesci¢ pret Mapei Steel Dry 316

w uchwycie wkretarskim i wkreci¢ go.

Pret powinien by¢ w catos$ci umieszczony
w murze.

3. Szpachlowanie otworu

Po umieszczeniu preta zbrojeniowego

w otworze nalezy zaszpachlowac otwor
zaprawg Planitop HDM Maxi lub Planitop
HDM Restauro.

OPAKOWANIA

Prety Mapei Steel Dry 316 o diugosci
400 mm i 600 mm sa sprzedawane

w pudetkach po 50 sztuk.

Prety Mapei Steel Dry 316 o ditugosci
800 mm i 1000 mm sa sprzedawane
w tubach po 50 sztuk.

PRZECHOWYWANIE
Przechowywa¢ w suchym, zadaszonym miejscu.

SRODKI OSTROZNOSCI

| BEZPIECZENSTWA

Mapei Steel Dry 316 jest wyrobem i zgodnie
z rozporzadzeniem nr 1907/2006/WE - REACH,
nie wymaga przygotowywania karty
charakterystyki. Zaleca sie stosowanie
rekawic i okularéw ochronnych w czasie
pracy z produktem oraz przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obowiazujacych w migjscu
przeprowadzania prac budowlanych.

pret spiralny pret spiralny pret spiralny
6 mm 8 mm 10 mm
8,9 mm? 10,4 mm? 12,9 mm?
8,7 kN 12,1 kN 14,5 kN
4,1% 4,80% 5,70%
> 125 GPa > 125 GPa > 125 GPa
7,5 kKN 8,7 kKN >11,5 kN
842,69 MPa 836,53 MPa 906,97 MPa

PRODUKT DLA PROFESJONALISTOW.

UWAGI

Powyzsze dane nalezy traktowac wylacznie
jako ogolne wskazdwki. Poza informacjami
zawartymi na opakowaniu nalezy przestrzegac
zasad sztuki budowlanej, norm krajowych
oraz europejskich, wytycznych instytutow i
stowarzyszeri branzowych oraz przepiséw BHP.
Niezalezne od nas warunki pracy

i roznorodnosc¢ materialow wykluczaja
jakiekolwiek roszczenia wynikajace z tych
danych. W przypadku watpliwosci zalecane
jest przeprowadzenie wiasnych prob. MAPEI
udziela gwarancji jedynie co do niezmiennef
Jjakosci swoich produktdw. Wiecej informacji
na temat produktu znajduje sie w karcie
technicznej dostepnej na stronie
www.mapei.pl.

NOTA PRAWNA

Postanowienia niniejszej Karty Technicznej
moga by¢ wprowadzane do innych
dokumentow zwigzanych z danym
projektem, tym niemniej koricowa tresc

tych dokumentow w zaden sposdéb nie
moze uzupelniaé i nie moze zastepowac
tresci obowigzujacej Karty Technicznej w
trakcie aplikacji produktow z oferty MAPEL.
Najbardziej aktualna wersja Karty Technicznej
moze zostac¢ pobrana ze strony MAPEI
www.mapei.com

WSZELKIE ZMIANY POSTANOWIEN KARTY
TECHNICZNEJ LUB ZMIANY WYMAGAN
ZAWARTYCH LUB WYNIKAJACYCH Z
KARTY TECHNICZNEJ WYLACZAJA
ODPOWIEDZIALNOSC MAPEI

Referencje dotyczace produktu
sa dostepne na zyczenie oraz
na stronach www.mapei.com

i www.mapei.pl



Wszelkie prawa zastrzezone.

Kepiowanie tekstéw, zdjec i rysunkéw w catosci lub w czesci bez zezwolenia zabronione,

1029-4-2018 (PL)

MAPEI

SWIATOWY PARTNER W BUDOWNICTWIE
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PLANITOP HDM MAXI

Planitop HDM Maxi

Dwusktadnikowa zaprawa cementowa o wysokiej plastycznosci, wzmocniona
witéknami, do nakladania w warstwie o grubosci do 25 mm, przeznaczona do
wyréwnywania powierzchni muréw kamiennych i ceglanych, takize przed
wzmacnianiem systemem z zastosowaniem siatki z widékna szklanego Mapegrid
G 220.

ZASTOSOWANIE

Planitop HDM Maxi stosuje sie jako zaprawe do wypeiniania, wyrdwnywania i naprawy sklepien,
tukdw i konstrukcji murowych ceglanych i kamiennych, podczas prac wzmacniajacych strukture, takze
w potaczeniu z Mapegrid G 220, specjalna, impregnowang siatkg z widkna szklanego, odporng na
alkalia.

Niektore z zastosowan:
e wzmacnianie zewnetrznych scian murowych, stropdéw i innych elementéw konstrukcji
murowanych.
e wyrownywanie elementéw z kamienia i cegiet przed zastosowaniem konstrukcyjnego
wzmocnienia siatkg Mapegrid G 220, na przyktad w przypadku wystgpienia naprezen
wywotanych zjawiskami sejsmicznymi czy obcigzeniami dynamicznymi.

DANE TECHNICZNE

Planitop HDM Maxi jest dwusktadnikowg zaprawg na bazie wysoce wytrzymatego cementu, widkien
szklanych, specjalnie wyselekcjonowanego kruszywa, specjainych dodatkéw i polimeréw
syntetycznych w dyspersji wodnej, sporzadzong wedle formuly opracowanej w laboratoriach
badawczych firmy MAPEI. Mieszajac oba skiladniki (proszek A i ciecz B) uzyskuje sie tatwo urabialng
zaprawe do stosowania zaréwno na powierzchniach poziomych jak i pionowych, nakiadajgc warstwe o
maksymalnej grubosci do 25 mm.

Dzieki wysokiej zawartosci zywic syntetycznych, Planitop HDM Maxi posiada duzg zdolno$é do
przywierania do powierzchni, a po stwardnieniu tworzy zwartg strukture, odporng na wode i
agresywne gazy pochodzace z atmosfery, pozostajgc jednoczesnie przepuszczalng dla pary wodne;.

WAZNE UWAGI
e Nie stosowaé zaprawy Planitop HDM Maxi przy temperaturze ponizej +5°C.
e Nie dodawac cementu, substancji inertnych i wody do zaprawy Planitop HDM Maxi.
e Przy warstwach o grubosci do 6 mm mozna stosowac Planitop HDM.

SPOSOB ZASTOSOWANIA

Przygotowanie podioza

W celu zapewnienia wiasciwego przywierania nalezy szczegdlnie zadbaé o przygotowanie podioza,
ktore powinno by¢ dobrze oczyszczone, solidne i wolne od kruchych elementéw, pytow, olejow i
starych farb. W tym celu bardzo pomocne moze okaza¢ sie piaskowanie lub mycie za pomocg wody
pod cisnieniem. Przed zastosowaniem zaprawy nalezy zwilzy¢ podioze tak, aby nasycito sie ono wodg
przy zachowaniu suchej powierzchni lub, w przypadku powierzchni bardzo chtonnych, nalezy uzyc
Primer G.

Przygotowanie zaprawy
Wilac skiadnik B (ptyn) do odpowiedniego pojemnika, a nastepnie dodawaé powoli, ciggle mieszajac,
sktadnik A (proszek). Mieszaé¢ bardzo dokfadnie Planitop HDM Maxi przez pare minut, dbajac o
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PLANITOP HDM MAXI

zbieranie niewymieszanego proszku ze $cianek i z dna pojemnika. Powstata mieszanka powinna mie¢
jednolitg konsystencje (bez obecnosci grudek); podczas wykonywania tej czynnosci bardzo przydatne
moze by¢ zastosowanie niskoobrotowego, mechanicznego mieszalnika, ktéry zapobiegnie zbytniemu
napowietrzeniu mieszanki. Nalezy unika¢ recznego przygotowywania zaprawy. Duze ilosci zaprawy mogg byé
przygotowywane w betoniarce kielichowej.

Naktadanie zaprawy

1. Wyrdwna¢ powierzchnie nanoszac jednorazowo warstwe zaprawy Planitop HDM Maxi o grubosci do 25
mm szpachla, kielnig lub metoda narzucania tak, aby wyeliminowa¢ wszelkie nieregularnosci podtoza.

2. Pozostawi¢ zaprawe do wyschnigcia na 18-24 godziny.

3. Natozyc¢ pierwszg, jednolitg warstwe Planitop HDM o grubosci 3-4 mm za pomocg metalowej, plaskiej
pacy (przy matych powierzchniach mozna stosowac ten sam rodzaj zaprawy Planitop HDM Maxi takze
bez przestrzegania czasu schniecia).

4. Nalozy¢ na §wiezg zaprawe Mapegrid G 220 dociskajac jg ptaska pacy tak, aby doktadnie przywarta
ona do zaprawy.

5. Nalozyc¢ druga, jednolita warstwe produktu zastosowanego poprzednio o grubosci 2-3 mm tak, aby
catkowicie zakry¢ siatke Mapegrid G 220.

6. Wyréwnac powierzchnig zaprawy ptaskg paca.

Siatki Mapegrid G 220 ktadzione pionowo i poziomo powinny zachodzi¢ na siebie na szeroko$¢ minimum 5
cm.

NORMY, KTORYCH NALEZY PRZESTRZEGAC PODCZAS PRAC | PO ICH ZAKONCZENIU
s Przy temperaturze ok. + 20°C nie powinny wystapié zadne nieprawidiowosci.
e Po zastosowaniu zaprawy Planitop HDM Maxi w klimacie szczegoinie suchym, gorgcym lub przy
wietrznej pogodzie nalezy zabezpieczy¢ ja przed zbyt szybkim wysychaniem.

Czyszczenie

W wyniku bardzo dobrego przywierania zaprawy Planitop HDM Maxi do powierzchni metalowych, wszelkie
uzyte narzedzia nalezy umy¢ wodg zanim zaprawa na nich zaschnie. Po zaschnieciu, zaprawa moze zostaé
usunieta wytacznie w sposéb mechaniczny.

ZUZYCIE
1,85 kg.’m2 na kazdy mm gruboséci warstwy

OPAKOWANIA

Opakowania po 31,75 kg skiadajgce sie z:
worka 25 kg ze skfadnikiem A

kanistra 6,75 kg ze sktadnikiem B.

MAGAZYNOWANIE

Planitop HDM Maxi - sktadnik A moze by¢ przechowywany przez okres 12 miesiecy, w suchym miejscu w
oryginalnych opakowaniach.

Produkt jest zgodny z przepisami Dyrektywy 2003/53/CE.

Planitop HDM Maxi — sktadnik B moze by¢ przechowywany przez 24 miesigce.
Oba skfadniki powinny byé przechowywane w temperaturze wyzszej niz +5°C.

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE PRZYGOTOWYWANIA | STOSOWANIA ZAPRAWY
Planitop HDM Maxi — sktadnik A zawiera cement, ktory w kontakcie z potem fub innymi wydzielinami
skornymi wchodzi w podrazniajacg reakcje i moze wywolywac objawy alergii u oséb szczegélinie wrazliwych.
Nalezy stosowac okulary i rekawice ochronne.

Karta Charakterystyki Substancji Niebezpiecznych jest dostepna dla zawodowych uzytkownikow.

PRODUKT DLA PROFESJONALISTOW
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OSTRZEZENIA

Wskazowki | wyjasnienia podane powyzej, pomimo iz wynikajg z naszego doswiadczenia, powinny byc
uwazane za czysto orientacyjne i powinny by¢ potwierdzone praktyka; jednakze, przed zastosowaniem
produktu, uzytkownik powinien upewnic¢ sie czy nadaje sie on do przewidzianego zastosowania i wobec tego
ponosi wszelkie konsekwencje wynikajace z jego stosowania.

Wszelkie referencje dotyczace produktu sa dostepne na zyczenie oraz na stronie Mapei www.mapei.it i
www.mapei.pl

DANE TECHNICZNE (wartosci typowe)

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Sktadnik A Sktadnik B

Konsystencja: proszek ptyn

Kolor: szary biaty

Masa (g/cm’): 1,08 1,07

Maksymalny wymiar agregatu (mm): 1 -

Zawartosé ciat statych: 100 13

Klasyfikacja zagrozen wedtug

Dyrektywy 1999/45/CE: draznigcy brak
Przed zastosowaniem zaprawy nalezy zapoznac sie z
paragrafem
,PRZEPISY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
PRZYGOTOWYWANIA | STOSOWANIA ZAPRAWY” oraz
informacjami podanymi na opakowaniu i Karcie
Charakterystyki.

Kod celny: 3824 50 90

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA ZAPRAWY (dla temp. 20°C - 50% U.R.)

Kolor zaprawy: szary

Stosunek zaprawy: sktadnik A : skfadnik B = 3,7 : 1

Konsystencja: plastyczna o zmiennej lepkosci

Masa zaprawy (kg/m°): 1850

Dozwolona temperatura przerabiania: od +5°C do +35°C

Czas zasychania zaprawy: 60’

Maksymalna grubosé warstwy: 25 mm

DANE TECHNICZNE UZYSKANEJ ZAPRAWY (dla temp. 20°C i 50% U.R.)

Proby wytrzymatosci na sciskanie i zginanie zostaly wykonane na beleczkach z zaprawy o
wymiarach 4x4x16 cm przechowywanej wediug sposobu przewidzianego w normie EN
12190 i EN 196/1.

Odpornosé na $ciskanie wedlug normy EN 12190(N/mm?):

- po 1 dniu: 23

- po 7 dniach: 215

- po 28 dniach: 225

Odpornosé na zginanie wedtug normy EN 196/1 (N/mm?):
- po 1 dniu: 22

- po 7 dniach: 26

- po 28 dniach: 27
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Modut elastyczny podany $ciskaniu (N/mm?):

- po 28 dniach:

Przyleganie do murowanego podioza (N/mm?):

- po 7 dniach:
- po 28 dniach:
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PODSUMOWANIE

Dwuskfadnikowa Zaprawa wzmocniona wioknami o aktywnosci pucolanowej
charakteryzujacej sie wysoka ciagliwoscia (typu Planitop HDM Maxi firmy MAPEI
S.p.A.) przeznaczona do usuwania nieréwnosci na powierzchniach Z kamienia,
cegiet i tufow oraz do realizacji strukturalnych wzmocnier »Zbrojonych” licéwek,
sklepien i innych elementow murowanych, nanoszona za pomoca ptaskiej,
metalowej szpachli, kielni lub metoda natryskowa. W przypadku wykorzystania
zaprawy Planitop HDM Maxi do wzmocnien strukturalnych, zaleca sie
jednoczesne zastosowanie specjalnej, aperturowanej siatki z wtékna szklanego,
odpornej na alkaliny (typu Mapegrid G 220 firmy MAPE]| S.p.A).

Produkt powinien posiada¢ nastepujgce cechy:

Masa objetosciowa Zaprawy: 1.850

Czas schnigcia zaprawy: 60’ (przy temp. +20°C)
Wytrzymatosé na $ciskanie

wedtug norm EN 12190 (N/mm?): 2 25 (po 28 dniach)
Wytrzymatos¢ na zginanie

wedfug norm EN 196/1 (N/mm?): 2 7 (po 28 dniach)

Modut elastyczny poddany $ciskaniu (N'mm?):  8.000
Przywieranie do murowanej powierzchni (N/mmz): 2 2 (po 28 dniach)
Zuzycie: 1,85 (na mm grubosci)



