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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem zbrojenia niesprezajacego elementow
betonowych wykonywanych dla obiektow inzynierskich przy realizacji zadania:
Naprawa i zabezpieczenie trzech tuneli w ciggu Drogi Zielonej w Gdansku..
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z :
e przygotowaniem zbrojenia
e montazem zbrojenia
e kontrolg jako$ci robdt i materiatow

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu
zbrojenia wszystkich elementéw betonowych dla remontowanego obiektu mostowego.

1.4. OkreSlenia podstawowe.
Okreslenia podane z niniejszej ST s zgodne z obowigzujacymi polskimi normami.
Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gladkie lub zebrowane
o $rednicy do 40mm.
Zbrojenie niesprezajgce - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej
naprezen w sposob czynny.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych —materiatow
1 wykonanie robot oraz zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST, normami
i poleceniami Inzyniera. Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ PZJ oraz rysunki
wykonawcze zbrojenia wszystkich elementow zelbetowych objetych niniejsza specyfikacja,
ktory podlega zatwierdzeniu przez Projektanta i InZyniera.

2. MATERIALY
2.1. Stal zbrojeniowa
Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ Swiadectwo Dopuszczenia do
Stosowania w Budownictwie Mostowym 1 atest hutniczy, w ktorym ma by¢ podane
- nazwa wytworcy
- oznaczenie wyrobu wedlug PN-82/H-93215
- numer wytopu lub numer partii
- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy
wytopowej
- masa partii
- rodzaj obrobki cieplne;j
Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla kazde; wigzki pretow lub kregu
pretow (po dwie dla kazdej wigzki) muszg znajdowac si¢ nastepujace informacje:
-znak wytworcy
-$rednica nominalna
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-znak stali

-numer wytopu lub numer partii

-znak obrobki cieplne;.

Kazda wigzka i krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farbg olejna.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujace badania:

- sprawdzenie zgodnos$ci przywieszek z zamoéwieniem

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215

- sprawdzenie wymiarow wg PN-82/H-93215

- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215

- proba rozciggania wg PN/91/H-04310

- proba zginania na zimno wg PN-90/H-04408

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Jakos$¢ pretow
nalezy ocenia¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

2.2. Drut montazowy
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw.
wigzatkowego o $rednicy niemniejszej niz 1.0 mm.
Przy $rednicach wigkszych niz 12mm. Stosowa¢ drut wigzalkowy o $rednicy 1.5mm.

2.3. Materialy spawalnicze
Nalezy stosowaé¢ elektrody odpowiednie do gatunku stali laczonych pretéw
zbrojeniowych.

2.4. Podkladki dystansowe
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow 1 podktadek dystansowych z betonu lub
zaprawy i z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow.
Nie dopuszcza sie stosowanie przektadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow
stalowych.

3. SPRZET
Prace zbrojarskie winny by¢ wykonywane specjalistycznymi urzadzeniami gigtarskimi,
prostowarkami, nozycami 1 innymi stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Sprzet uzywany
do wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera i powinien spetniaé
wymagania BHP

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i1 sktadowanie materiatow do wykonania zbrojenia
powinny odbywac si¢ tak, aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie zbrojenia

5.1.1. Czyszczenie pretow
W przypadku skorodowania pretow zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu
przekraczajacym wymagania punktu 5.2.1. nalezy przeprowadzi¢ ich oczyszczenie.
Rozumie sie, ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia stali na budowie do jej
wbudowania.
Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszez.
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Stal narazona na cho¢by chwilowe dzialanie stonej wody nalezy zmy¢ woda niezasolona.
Stal pokrytg tuszczacg si¢ rdzg i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie
lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zablocong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody. Mozliwe s3 réwniez inne
sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.1.2. Prostowanie pretow.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkow, prostowarek 1 wciggarek.

5.1.3. Cigcie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Prety ucina si¢ z doktadnoscig do
1,0 cm. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢
réwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Nalezy ucina¢ prety dluzsze od dlugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od
wielkosci 1 ilo$ci odgig€.

Wydluzenia pretéw (cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat podaje n/w tabela.

Srednica

preta Kat odgiecia

[mm] 45 90 135 180
8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 1.5
12 0.5 1.0 1.0 1.5
14 0.5 1.5 1.5 2.0
16 0.5 1.5 1.5 2.5
20 1.0 1.5 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 1.5 2.5 3.5 4.5
28 2.0 3.0 4.0 5.0
32 2.5 3.5 5.0 6.0

5.1.4. Odgigcia pretow, haki.
Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje
tabela Nr 1 (PN - 91/S - 10042)
Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakdw zbrojenia.

Srednica preta | Stal gladka miekka Stal zebrowana
zaginanego mm Rak = 240 MPa
- - Rak<400 400 < Rak < 500 Rak > 500
MPa MPa MPa
d<10 do = 3d do = 3d do =4d do=4d
10<d<20 do =4d do = 4d do = 5d do = 5d
20<d<28 do =5d do = 6d do=7d do = 8d
d>28 - do = 8d - -

d - oznacza $rednicg preta

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoing
wynosi 10 d. Na zimno, na budowie mozna wykonywaé odgiecia pretdow Srednicy
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d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

Wewnetrzna srednica odgiecia pretow zbrojenia gtownego, poza odgigciem w obrgbie
haka, powinna by¢ nie mniejsza niz:

5d dlastali A-0iA-I

10d  dlastali klasy A-I1

15d  dlastali klasy A-111'i A-1II' N

W miejscach zgie¢ i zalaman elementéw konstrukeji, w ktorych zagiecia ulegaja
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac $rednice zagiecia
réwng co najmniej 20d. Wewnetrzna $rednica odgigcia strzemion i pretdw montazowych
powinna spetnia¢ warunki podane dla hakow.

Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakow (odgiec) pretow na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

5.2. Montaz zbrojenia
5.2.1. Wymagania ogolne

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng (PN - 91/S - 10042).
Wymaga si¢ nastepujacych klas stali: A-O (dla elementéw drugorzednych,
niekonstrukcyjnych), A-l, A-Il, A-lll, A-lIll N (PN - S — 10040:1999, PN - 89/M -
84023/06), dla elementow nos$nych.
Inne gatunki stali zbrojeniowej moga by¢ uzywane do budowy mostow i tuneli
betonowych pod warunkiem dopuszczenia ich przez Ministerstwo Transportu
i Gospodarki Morskiej (PN-S-10040:1999).
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton. Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow
wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
Zbrojeniu pretami wiotkimi podlegaja wszelkie konstrukcje inzynierskie wykonane
z betonu. Konstrukcje nie zelbetowe musza posiada¢ zbrojenie zabezpieczajace przed
pojawieniem si¢ rys. (PN - 91/S - 10042).
W konstrukcje mozna wbudowa¢ stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢
rdzy. Nie mozna wbudowywac¢ stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej 1 oblodzone;j, stali ktora byta wystawiona
na dzialanie stonej wody, stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy
bezposrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretdéw o innej S$rednicy niz przewidziane
w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali. Zmiany te wymagajg zgody
pisemnej Projektanta i Inzyniera.
W dzwigarach belkowych w kazdym przekroju na calej dlugosci dzwigara musza
znajdowac si¢ co najmniej 2 prety 1 2 prety w gornej strefie. W plytach, maksymalny
rozstaw zbrojenia moze wynosic¢ 33 cm.
Minimalna grubo$¢ otuliny zewngtrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju
elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmnie;j:
. 0.07 m dla zbrojenia gtdéwnego fundamentu i podp6r masywnych,

0.055 m dla strzemion fundamentow i podpér masywnych
005 m dla pretéw glownych lekkich podpor i pali
0.03 m dla zbrojenia gtdéwnego dzwigaréw
0.025 m dla strzemion dzwigarow gléwnych i zbrojenia plyt pomostow

(PN-91/S-10042).

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i1 podnoszenie na odpowiednig
wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
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Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdbw po wykonanym szkielecie

z

5.22.M

brojeniowym.

ontowanie zbrojenia

5.2.2.1. Laczenie pretow za pomoca spawania
W konstrukcjach inzynierskich dopuszcza si¢ nast¢pujace rodzaje spawanych potaczen
pretow :

czotowe, elektryczne, oporowe,

naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg potkolista,

czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

zakladkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

czolowe wzmocnione dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika.

5.2.2.2. Laczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania
Dopuszcza si¢ laczenie na zaklad bez spawania (wigzanie drutem) prgtow prostych,

p

retow z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutdw w postaci petlic.

5.2.2.3. Skrzyzowanie pretow
Skrzyzowanie pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub laczy¢ tzw.
stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa si¢ do
faczenia pretéw o $rednicy do 12mm. Przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac¢ drut

(o)

$rednicy 1.5mm. W szkieletach zbrojenia belek i stupoéw nalezy laczy¢ wszystkie

skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia, gigcia 1 rozmieszczenia zbrojenia

p

odaje tabela Nr.2.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace:

dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gldwnego nie
powinno przekraczaé 3 %

réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3 mm

dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekraczaé
+25 mm

liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna
przekracza¢ 20 % w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce; liczba
uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25 % ogoélnej ich
liczby na tym precie.

réznice w rozstawie miedzy pretami gtdéwnymi w belkach nie powinny przekraczaé
+ 0.5 cm roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ + 2 cm.

Tabela 2 Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia
zbrojenia

Dopuszcz.
Parametr Zakres tolerancji odchylka
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Ciecia pretow dlaL<6.0m 20 mm

(L - dlugo$¢ preta w/g projektu) dlaL<6.0m 30 mm

Odgigcia (  odchylenia w stosunku do dlaL<0.5m 10 mm

potozenia okreslonego w projekcie) dla05m<L<15m 15 mm
dlaL>15m 20 mm

Usytuowanie pretow

a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku <5mm

do wymagan projektu)

b) odchylenie plusowe (h-jest catkowita dlah<05m 10 mm

gruboscig elementu) dla05m<h<15m 15mm
dlah>1.5m 20 mm

¢) odstepy pomiedzy sasiednimi rownoleglymi a<0.05m 5mm

pretami (kablami) a<0.20m 10 mm

(@ - jest odlegtoscig projektowang pomigdzy a<040m 20 mm

powierzchniami przylegtych pretow). a>0.40 m 30 mm

d) odchylenia w relacji do grubosci Iub b<0.25m 10 mm

szerokosci b<0.50m 15 mm

w kazdym punkcie zbrojenia lub otworu b<15m 20 mm

kablowego b>1.5m 30 mm

b- oznacza catkowita grubos$¢ lub szerokosé¢

elementu.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Jednostkg obmiaru rob6t jest 1 Mg wykonanego zbrojenia betonu zgodnie
z Dokumentacja Projektowa. Przyjmuje si¢ taczng dhugosé pretow poszezegoélnych srednic
pomnozong odpowiednio przez ich ciezar jednostkowy kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej na
zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych i drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretdw o Srednicach wigkszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Na podstawie wynikow badan wg pkt.6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot
koncowych. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm 1 kontraktu. W takiej
sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma
1 przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Pfatno§¢ za Mg wykonanego zbrojenia nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem
1 atestem Producenta stali oraz oceng jakosci wykonania robdt na podstawie wynikow badan
laboratoryjnych i pomiarow.

Cena wykonania robdt obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zakup, transport i sktadowanie materiatow
- oczyszczenie 1 wyprostowanie pretow
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wygigcie, przyciecie i laczenie pretow (na styk lub na zaktad)

montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego 1 spawania wraz z jego stabilizacja
1 zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewngtrznych betonu

oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia stanowigcych wiasno$s¢ Wykonawcy
oraz usunigcie ich poza obreb budowy

przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych 1 pomiaréw wymaganych
w specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-89/H-84023/06 Stal okre$lonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
2. PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
3. PN-80/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali.
4. PN-78/H-04408 Technologiczna proba zginania.
5. PN-91/S-10042  Obickty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.

o

Projektowanie.
PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty

7.

8.

Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie Nr 83591. Stal zbrojeniowa
zebrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowana z CiSFR. IBDiM. Warszawa 1992.
Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie Nr 83891. Stal zbrojeniowa
gatunku 18G2 1 34GS o uzebrowaniu wedlug DIN488. ITB. Warszawa 1992.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.12.01.02.

ZBROJENIE BETONU STALA KLASY A-l11
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru zbrojenia stalg klasy A-III elementéw betonowych wykonywanych dla
obiektow inzynierskich przy realizacji zadania :
Naprawa i zabezpieczenie trzech tuneli w ciggu Drogi Zielonej w Gdansku.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot przy zbrojeniu
stalg klasy A-III elementow betonowych dla remontowanego obiektu mostowego.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
ST M. 00.00.00.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami InZyniera.

2. MATERIALY
Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal okragta zebrowang BSt-500S-b o $rednicy od 10
do 32 mm. Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami
PN-82/H-93215. Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ Swiadectwo
Dopuszczenia do Stosowania w Budownictwie Mostowym oraz atest hutniczy.
Pozostate wymagania jak w ST M.12.01.00.

3. SPRZET
Wymagania jak w ST M.12.01.00.

4. TRANSPORT
Jak w ST M.12.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6dt podano w ST M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

5.2. Zakres wykonywanych robot
Wewnetrzne $rednice odgiecia pretow zbrojenia gtdéwnego, poza odgieciami w obrebie
haka, powinny by¢ dla stali A-III nie mniejsze niz 10 d.

Prety o $rednicy ¢ 32 nalezy taczy¢ spoing czotowa klasy min 2, pozostate mozna taczy¢ na
zaktad zgodnie z PN-91/S-10042 i ST.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Zasady kontroli jakosci jak w ST M.12.01.00.
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7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST M.00.00.00. "Wymagania og6lne".
Jednostka obmiaru robdt jest 1 Mg wykonanego zbrojenia betonu stala A-11l zgodnie
z Dokumentacjg Projektowa. Przyjmuje si¢ taczng dlugos¢ pretéw poszezegolnych srednic
pomnozong odpowiednio przez ich ci¢zar jednostkowy Mg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej na
zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych 1 drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia si¢ tez zwickszonej ilosci materialtu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretow o srednicach wiekszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Odbidr robot jak w ST M.12.01.00.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Platno$¢ za kilogram wykonanego zbrojenia nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem

1 atestem Producenta stali oraz oceng jako$ci wykonania robdt na podstawie wynikow badan

laboratoryjnych i pomiar6éw.

Cena wykonania robdt obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zakup, transport i sktadowanie materiatow

- oczyszczenie 1 wyprostowanie pretow

- wygigcie, przyciecie i faczenie pretow (na styk lub na zaktad)

- montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego 1 spawania wraz z jego stabilizacja
1 zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewngtrznych betonu

- oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy
oraz usuniecie ich poza obreb budowy

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i1 pomiarow wymaganych
w specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Jak w ST M.12.01.00.

Naprawa i zabezpieczenie trzech tuneli w ciggu Drogi Zielonej w Gdansku



